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Patentanspriiche: 

1. Planetenradtrager, der als einstuckiger aus zwei 
Seitenscheiben und mehreren diese miteinander 
verbindenden Stegen besteht und spanend bearbei- 
tete, vollstandig innerhalb des Innendurchmessers 
der Stege angeordneten Bohrungen und axiale, 
gegenuber der sie umgebenden Planflache erhabene 
und die Bohrungen vollstandig umgebende Anlauf- 
flachen fur die Lagerung der Planetenrader aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Anlauf- 
flachen (15, 16) in Umfangsrichtung durchgehend — 
z. B. durch Drehen — spanend bearbeitet sind bis zu 
einem Bearbeitungsdurchmesser (20), der kleiner als 
der lnnendurchmesser (21) der Stege (12) und groBer 
als der groBte Durchmesser (24) der Anlaufflachen 
(15, 16) in dem stegfreien Bereich ist. 

2. Planetenradtrager nach Anspruch 1 t dadurch 
gekennzeichnet, daB die Stirnseiten (26) der Stege 
(12) mit den Begrenzungslinien (25) der durch die 
erhabenen Anlaufflachen (15, 16) entstandenen 
Vertiefungen bundig sind. 



Planetenradtrager werden haufig aus eincm einteili- 
gen geschmiedeten, geschweiBten, gegossenen (FR-PS 
10 89 588) oder ausgebrannten (DT-Gbm 75 12 419) 
Rohteil hergestellt, wobei die Anlaufflachen fur die 
Planetenrader ortlich durch Frasen bearbeitet werden. 
Bei einem bekannten Planetenradtrager dieser Art 
(DT-Gbm 75 12 419) ist die in Umfangsrichtung 
durchgehende Bearbeitung nur einer auBerst schmalen 
Anlaufflache moglich, die im Bereich des Innendurch- 
messers der Stege und des inneren Hullkreises der 
Bohrungen fur die Lagerung der Planetenrader liegt; 
der weitaus groBte Teil der die Bohrungen umgebenden 
Flache kann hiervon nicht erfaBt werden. 

Ein bekannter Planetenradtrager (FR-PS 10 89 588) 
gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 weist zwar die 
Bohrungen vollstandig umgebende Anlaufflachen auf, 
doch reichen diese zu einem Teil in den Durchmesserbe- 
reich der Stege, so daB sie nicht vollstandig in 
Umfangsrichtung durchgehend spanend bearbeitet 
werden konnen. Die verbleibenden Restflachen mussen 
auf andere Weise zusatzlich bearbeitet werden, was 
einen hohen Aufwand verursacht und meist dazu fiihrt, 
daB die verschieden bearbeiteten Teile der Anlauffla- 
chen mit Abstufungen ineinander ubergehen, was fur die 
axiale Lagerung nachteilig sein kann. 

Es ist daher Aufgabe dieser Erfindung, Planetenrad- 
trager einschlieBlich der Anlaufflachen kostengunstig 
herzustellen. 
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Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung konnen alle 
Anlaufflachen gleichzeitig und vollstandig durch kosten- 
gunstiges Drehen bearbeitet werden und dennoch von 
storenden Kanten und Abstufungen freie Anlaufflachen 
5 erzeugt werden. Da die durch die erhabenen Anlauffla- 
chen bedingten Vertiefungen relativ flach ausgebildet 
sein konnen, ist keine storende VergroBerung der 
Abmessungen des Planetenradtragers erforderlich. 

Yorteilhaft fur die Herstellung des Rohteils ist es, 
io wenn gemaB Anspruch 2 die Begrenzungen der 
Vertiefungen in Umfangsrichtung mit den Stirnseiten 
der Stege bundig sind. 

Ein Ausfuhrungsbeispie! der Erfindung wird anhand 
der F i g. 1 und 2 erlautert. Es zeigt 
15 Fig. 1 einen Planetenradtrager im achsparallelen 
Schnitt und 

F i g. 2 diesen Planetenradtrager im achssenkrechten 
Schnitt entsprechend dem in F i g. 1 gekennzeichneten 
Schnittverlauf 11-11. 
20 Die in F i g. 1 und 2 dargestellten Planetenradtrager 
bestehen aus zwei Seitenscheiben 10 und 11 und vier 
Stegen 12, durch die die Seitenscheiben 10 und 11 
untereinander verbunden sind. Die Zahl der Stege 
entspricht hier der Zahl der Planetenrader, die in 
25 Offnungen 13 zwischen den Stegen angeordnet und auf 
nicht dargestellten Lagerbolzen, die in Planetenradboh- 
rungen 14 gefChrt werden, gelagert sind. 

Die axiale Fuhrung der Planetenrader erfolgt durch 
Anlaufflachen 15 und 16 an den inneren Planflachen 17 
30 und 18 der Seitenscheiben 10 und 11, die durch 
Plandrehen bis zum Durchmesser 20 erzeugt sind. Der 
Durchmesser 20 reicht bis dicht an den lnnendurchmes- 
ser 21 der Stege 12, jedoch wird aus Griinden einer 
storungsfreien und einfacheren Bearbeitung vermieden, 
35 daB der Durchmesser 21 der Stege vom Drehwerkzeug 
beruhrt wird. 

Damit an der durch den Dreh-Durchmesser 20 
gegebenen Grenze der Bearbeitung der Anlaufflachen 

15 und 16 keine die Anlage der Planetenrader storenden 
40 Kanten entstehen, sind im Bereich der zwischen den 

Stegen 12 liegenden Offnungen 13 an den inneren 
Planflachen 17, 18 der Seitenscheiben 10, 11 flache 
Vertiefungen 22, 23 vorgesehen, deren Grundf lachen 26 
von dem Drehwerkzeug nicht erfaBt werden. Die radial 
45 innere Begrenzungslinie 24 der Vertiefungen verlauft 
innerhalb des Dreh-Durchmessers 20 und auBerhalb der 
Planetenradbohrungen 14, so daB die Anlaufflachen 15, 

16 einerseits in der Anlagezone der Planetenrader trotz 
des in diesem Bereich verlaufenden Dreh-Durchmessers 

50 20 keine vorspringenden Kanten aufweisen und 
andererseits um die Planetenbohrungen 14 herum 
geschlossen sind. Die Begrenzungslinien 25 der 
Vertiefungen 22 in Umfangsrichtung sind mit den 
Stirnseiten 26 der Stege 12 bundig, so daB das Rohteil 
55 einfach gestaltet werden kann. 
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